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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
® Emulgatorf reies wa&riges Oberzugsmittel und dessen Verwendung bei Verf ahren zur Herstellung von 
Mehrschichtlackierungen 

(5) Emulgatorfreies, insbesondere zur Herstellung von Basis- 
lackschichten von Mehrschichdackierungen fleeignates, 
wa&riges Oberzugsmittel, miteinam Festkorpergehaltvon 10 
bis B0 Gew.-<H> und ainem Gehalt an organischen Losem.t- 
taln unter 20 Gaw.-%. enthaltend als Bindem.ttel aina 
Kombination von: 

A) 50 bis 100 Gew.-% einas odar mehrerer wasserverdunn- 
barer Bindamittal, bei denen as sich zumindest zu 60 
Gaw -<H> (bezogen auf das Festkdrpergewicht dar Harze der 
Komponente A) um ein odar mehrere wasservardunnbare 
Polyesterurethanharze und/odar Alkydurethanharze mit w- 
not Saurezahl von 10 bis 100 und ainer Hydroxylzahl von b.s 
zu 1 50. und baim Rest um ein odor mehrere wasserverdunn- 
^ bare |Meth)acrylcopolymere. Polyurethanharze und/odar Po- 

< iobeTd'e^HarzVjevrtile in mit Basen teilwelse oder vollstan- 

dig neutralislerter Form vortlegen. mit 
CM Bl 60 bis 0 Gew.-% eines oder mehrerer Vernetzer fur dia 
C> Harze der Komponente A), bei denen es sich wmmteat w 
O 60 Gew.-% [bezogen suf das Festk6rpergewlcht der Vernel- 
00 zer der Komponente B) um ein der mehrem wassemniasll- 
CM che Aminoplastharze und beim Rest um e.n oder mehrere 

3blockierte Poh/isocyanete hendelt pi„ m .„ t «n 
sowie mit einem Gehalt an ainem oder mehreren Plgmenten 
und gegebenenfells lackublichen Addibven. wobai das Ge- 
LL1 wichtsverhiltnis von Pigmenten zu Bindemitteln bei 0.03 : 1 
Q bis 3 : 1 liegt 

D!- folaandon Anoaben slnd dan vom Anmelder elngarelchten Untartaoen antnommen 

folflenden Angaoen BUNOESDRUCKEREI 12.84 408068/303 U/38 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft emulgatorfreie waBrige Oberzugsmittel. sowie deren Bnsatz bei der HersteUune von 
tokcbcfachten b*i Mehi^ Atlackienmgen. Die Oberzugsmittel fahren zu Oberzflgen. tabamK ™ 
SgSt aSSf"' VerbeSSCrtC Wetterfesti 8 keit . insbesondere eine verbesserte FeuchtraumbS- 

. E? ;£? 15 f i p 9 9 L beschreibt waBnge MetalDcBasislacke auf Basis spezieller urethanmodifizierter Poly- 
t^a^Z^S^^ v hC nCb f mc i l - ionis( *« Emulgatoren Aluminiumbronze und wassertosfiche 
iSS5^.lfSi * ? W J?Tf? UD f waflngen Basislacke Iassen sich MehrscWchtkckierungen 
mit gutem aneRekt eraelen. Die Mehrschichtlackierungen sind jedoch hinsichtlich ihrer Feuchtraumbestan- 
digkeit (vgi. DIN 50 01 7) mcht zufnedensteUend. Im Rahmen der Erfindung hat es sich gezeigt. daB « hsbeson- 
de^re prob ematach is^ wenn die in EP-A-0 158 099 beschriebenen waflrigen Metallic-Basislack-Formulieru^en 
als Grundlage fOr die Formulierung von waBrigen Uni-Basislacken dienen sollen. Uni-Basislacke mtoen weien 
J"r° ftm ^ genngen Deckfahigkeit in bis zur dreifachen Schichtstirke im Vergleich zu Effektbasislacken 
Iackiert werden. Hier tntt die mangelnde Feuchtraumbestandigkeit besonders augenfailig zutage. 
h*™??,^ ^ d ? g die k Bereits f5 IIun ^ on Wasserbasislacken auf der Grundlage von Polyesterurethan- 
harzen und/oder Alkydurethanharzen, die zu OberzQgen rait verbesserter Witterungsbestandigkeit, insbesonde- 
EEr ^25? r b ' S rV F ^\™«™»>«tandigkeit fOhren, insbesondere in Hinsicht auf die Notwendigkeit 
hoher Schichtdicken un Falle von Uni-Basislacken mit geringer Deckfahigkeit 

20 JftrS« ft? g<iZei ^ ^ B di L SC AU Ji gabc durC i 1 da ? den Ge ge«tand der Erfindung bildende emulgatorfreie 
£n n 0berau ^™? eI . 2ur "! rste "" n « mn Basislackschichten bei Mehrschichtlackierungen geldst werden 
kann. Das emulgatorfreie wiBnge Oberzugsmittel weist einen Festkorpergehalt von 10 bis 50 Gew -% und 
einen Gehalt anwganischen Losemitteln unter 20 Gew,% auf und enthalt als Bindemittel eine Kombination 
von i 

25 

lS°t? tW '' % ein « od " mehrerer wasserverdOnnbarer Bindemittel. bei denen es sich zumindest zu 
50 Cew.-% (bezogen auf das Festkorpergewicht der Harze der Komponente A) urn ein oder mehrere 
wasserverdQnnbare Polyesterurethanharze und/oder Alkydurethanharze mit einer Saurezahl von 10 bis 100 
/M«M ner 1 Hyd ™ x 5 rlzah '™ n b « z « ,5 °- und beun Rest um ein oder mehrere wasserverdQnnbare 
30 (Meth)acrylcopolymere,Polyurethanharze und/oder Polyesterharze handelt. 

mcn'u' 6 ^" 6 j «^ ei . ls mh Basen ,ei,weise oder vollstandig neutralisierter Form vorliegen, mit 
B) 50 bis 0 Gew,% ernes oder mehrerer Vernetzer fOr die Harze der Komponente A), bei denen es sich 
zummdest zu 50 Gew.-% (bezogen auf das Festkdrpergewicht der Vernetzer der Komponente B) um ein 
oder mehrere wasserunldsliche Ammoplastharze und beim Rest um ein oder mehrere blockierte Polyiso- 
35 cyanate handelt, 

auQerdem weist es einen Gehalt an einem oder mehreren Pigmenten und gegebenenfalls lackublichen Additiven 
auf wobe. das Gewichtsverhaltnis von Pigment zu Bindemittel plus gegebenenfalls vorhandenem Vernetzer bei 
u,uj:i bis 3 : 1 IiegL 

40 Bei den Bindemitteln (A) handelt es sich um mit Basen teiJweise oder vollstindig neutralisierte anionisch 
stab.Iisierte Harze in Form waBnger Ldsungen oder Dispersionen, beispieisweise mit einem FestkOrper von 
20-60, bevorzugt 30-50 Gew.-%. Die Bindemittel haben Saurezahlen von 10- 100, bevorzugt unter 50 beson- 
ders bevorzugt von 15-40 mg KOH/g. Die Hydroxylzahl betrSgt bis zu 150. beispieisweise zwischen 10 und 150, 
bevorzugt zwischen 20 und 100 mgKOH/g. 1 

45 aflt-m u''™^ 1 " M ^ T ^ h ^ d L cr *™P°™* * besitzen bevorzugt einen Gehalt an Urethan- 
Festk^ ^ Gew -" % . besonders bevorzugt von 5 bis 20Gew.-%, jeweils bezogen auf 

Insbesondere besitzen die Polyesterurethanharze und Alkydurethanharze der Komponente (A) eine mittlere 
OH-Funktionalitit pro MolekQI von 2J5 bis 10, einen mittleren Kondensationsgrad pro MolekDI von 10 bis 25 

so wobei der Kondensationsgrad die Summe der Monomerbausteine in der Kette des PoIymermolekOls angibL Die' 
Saurezahl von bevorzugt 15-40 ruhrt beispieisweise her von Carboxylgruppen von im Bindemittel eingebauten 
2^-Di ; (Hydroxymethyl)carbonsauren und/oder Monohydroxycarbonsaurea Unter Alkydurethanharzen wer- 
den hier Fettsaure-, 01- und Isocyanatmodifizierte Polyester verstanden. Bevorzugte zur Formulierung erfin- 
dungsgemaBer Wasser basislacke geeignete Polyesterurethanharze und Alkydurethanharze und die zu ihrer 

55 Synthese geeigneten Aufbaukomponenten wie Saurekomponenten, Alkohole, Ole, Fette, Fettsauren und Isocya- 
fQhrt- Sind aUSfQhr,ich beis P ie,sweise in der EP-A-158 099 beschrieben, wie beispieisweise im folgenden ausge- 

Fflr die Synthese der Polyester- bzw. Alkyd-urethanharze der Komponente (A) bevorzugte Saurekomponen- 
ten smd ahphatische, cycloaliphatische gesattigte oder ungesattigte und/oder aromatische mehrbasische Car- 

60 bonsauren, vorzugsweise Di-, Tri- und Tetracarbonsauren, mit 2 bis 14, vorzugsweise 4 bis 12 C-Atomen pro 
Molekfll oder deren veresterungsfahige Derivate (z. B. Anhydride oder Ester), z. K Phthalsaureanhydrid, Iso- 
phthalsaure, Terephthalsaure, Tetrahydro- und Hexahydrophthalsaureanhydrid, Endomethylentetrahydropht- 
halsaure, Bernsteinsaure, Glutanaure, Sebacinsaure, Azelainsaure t Trimemthsaure und Trimellithsaureanhydrid, 
Pyr mellithsaureanhydrid, Fumarsaure und Maleinsaure. Phthalsaureanhydrid ist die gebrauchlichste Saure- 

65 komp nente. Die den Polyester- bzw. Alkyd-urethanharzen zugrundliegenden Polyester- bzw, Alkydharze 
sollen mcht mehr als 20 Mol-%. bezogen auf die einkondensierten Polycarbonsaurereste, Fumar- und Malein- 
saurereste enthalten. 

FQr die Synthese der Polyester- bzw. Alkyd-urethanharze der Komponente (A) bevorzugte Alkohole sind 
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aliphatische, cycloaliphati^^nd/oder araliphatischc Aikohole mit 1-15, vq^^weise 2-6 C-Atomen, und 
1 -6 vorzugsweise 1 - 4^PKcht-aromatische C-Atome gebundene OH-GrufPh pro MoIekQl, z. B. Glykole 
wie Ethylenglykol, PropandioM.2 und -1 A Butandi HA -1 A und -1,4, 2-EthylpropandioI-l A 2-Ethylhexandiol- 
13, Neopentylglykol, £2-Trimethylpentandiol-lA Hexandiol-1,6, Cyclohexandiol-1,2 und -M, 1,2-und 1,4-Bis- 
(hydroxymethyij-cyclohexan, Adipinsaure-bis-(cthylenglykolcstcr); Etheralkohole wic Di- und Triethylenglykol, 5 
Dipropylenglykol; Dimethylolpropionsaure, oxalkylierte Bisphenole mit zwei Cj-Cs-Oxalkylgruppen pro Mo- 
lekttl, pcrhydrierte Bisphenole; Butantriol-U4 f HexantrioI-1,2,6, Trimethyiolethan, Trimethylolpropan, Trime- . 
thylolhexan, Glycerin, Pentaerythrit, Dipentaerythrit, Mannit und Sorbit; kettenabbrechende emwertige Aiko- 
hole mit 1 bis 8 Kohlenstoff atomen wir Propanol, Butanol Cyclohexanol und Benzylalkohol, Hydroxypivalinsau- 
re. Die gebriuchlichsten Aikohole sind Glycerin, Trimethylolpropan, Neopentylglykol und Pentaerythrit io 

FQr die Herstellung der Polyester- bzw. Alkyd-urethanharze der Komponente (A) bevorzugte Monocarbon- 
sluren sind aliphatische, cycloaliphatische gesattigte und ungesattigte und/oder aromatische Monocarbonsau- 
ren mit 3-24 C-Ato*raen pro MolekOl wie Benzoesaure, p-tert-Butylbenzoesaure, Tolylsiure, Hexahydroben- 
zoesaure,AbietinsaureundMilchsaure. 

In den Alkyd-umhanharzen betragt die Ollange, berechnet als Tnglycend und bezogen auf das Alkydureth- 15 
anharz, in der Regel 5 bis 50, vorzugsweise 20 bis 40 Gew.-%. Die trocknenden oder nicht-trocknenden Fettsau- 
ren, die im allgemeinen 6 bis 24 C-Atome enthalten, kdnnen entweder als solche oder in Form ihrer Glycerinester 
(Triglyceride) eingesetzt werden. , ■ 

Als bevorzugt sind pflanzliche und tierische Ole, Fette oder Fettsauren zu nennen, wie z. B. Kokos-, Erdnufl-, 
Ricinus-, Holz-, Oliven-, Sojabohnen-, Lein-, Baumwollsaatal. Saff lordl oder -Olfettsauren, dehydratisiertes Rici- 20 
nusdl bzw. -fettsaure, einfach ungesattigte Fettsauren. Schmalz, Talg und Trane. Tallolfettsaure sowie syntheti- 
sche Fettsauren, die durch Konjugierung oder Isomerisierung aus natOrlichen ungesattigten Olen oder Fettsau- 
ren hergestellt sein kSnnen. Bevorzugte gesattigte Fettsauren sind z. B. Kokosdlfettsauren, alpha-Ethylhexan- 
saure, Isononans&ure (3,4,4-Trimethylhexansaure) sowie Palmitin- und Stearinsaure und synthetische gesattigte 

verzweigte Fettsauren. . . 25 

Das als Zahlenmittel bestimmte Molekulargewicht der Polyester- bzw. Alkyd-urethanharze betragt beispiels- 
weise 2000 - 1 0000 (beispielsweise bestimmt durch Gelpermeationschromatographie in THF). 

Bevorzugte Isocyanate fQr die EinfQhrung der Urethangruppen in die Polyester bzw. Alkydharze sind Polyiso- 
cyanate mit 4 bis 25, vorzugsweise 4 bis 16, C-Atomen und 2 bis 4, vorzugsweise 2, Isocyanatgruppen pro 
MolekQl also aliphatische. cycloaliphatische, araliphatische und aromatische Diisocyanate, wie sie beispielsweise 30 
in "Methoden der Organischen Chemie" (Houben-Weyl). Bd. 14/2. 4. Aufl, Georg Thieme Verlag. Stuttgart 1963, 
S 61 -70 und von W. Siefken, Liebigs Ann. Chem. 56Z 75- 136, beschrieben werden, z. B. U-Ethylendiisocya- 
nat, 1,4-Tetramethylendiisocyanat. 1,6-Hexamethylendiisocyanat, 2.2,4- bzw. Z4,4-Trimethyl-l,6-hexamethylen- 
diisocyanat, 1,12-Dodecandiisocyanat, omega,omega'-Diisocyanatodipropylether, Cyclobutan-U-dusocyanat, 
Cyclohexan-1,3- und -1,4-diisocyanat, 2,2- und 2,6-Dusocyanato-l-methylcyclohexan, 3-Isocyanatomethyl- 35 
3,5,5-trimethylcyclohexylisocyanat f Isophorondiisocyanat"), 2,5- und 3>Bis-(isocyanatomethyl)-8-methyl- 
1,4-methano-decahydronapthalin, 1,5-, 2,5-, 1,6- und 2 f 6-Bis(isocyanatomethy^H^methano-hexahydrolndan 1 
13- 2> 16- yndZjS-Bis^socyanatoHJ-methano^ 

und 2 6-Hexahydrotoluyfendiisocyanat, Perhydro-2,4'- und ^'-diphenylmetharidiisdcyanat, omega,omega'-Dn- 
socyanato-1 4-diethylbenzol U- und 1,4-Phenylendiisocyanat, 4.4'-Diisocyanato-diphenyI, 4,4'-Dusocyanato- 40 
33'-dichlordiphenyl, 4,4'-Diisocyanato-33'-dimethoxy-diphenyl, 4,4'-Diisocyanato-3,3'-dimethyl-diphenyl, 
4V-Diisocyanato-3,3'-diphenyldiphenyl f 2,4'- und 4,4'-Diisocyanato-diphenylmethan. Naphthylen-l^dnsocya- 
n'at, Toluylendiisocyanat, wie 2,4- bzw. 2,6-Toluylen-diisocyanat, N,N'-{4,4'-Dimethyl-33 f -Diisocyanatodiphe. 
nylVuretdion. m-Xylylen-di-isocyanat aber auch die Triisocyanate wie 2 f 4 I 4'-Triisocyanato.diphenylether < 
4^V-Triisocyanatotriphenylmethan. Tris(4-isocyanatophenyl>thiophosphat t Tetramethylxylylendusocyanat, 45 

sowie beliebige Gemische dieser Isomeren. t 

■ Besonders bevorzugt werden in der Regel die technisch leicht zuganglichen aliphatischen und cycloaliphati- 
schen Polyisocyanate. insbesondere Hexamethylendiisocyanat,4.4'-DKisocyanatocycIohexyl)-methan und3-Iso- 
cyanatomethyl-3^-trimethyIcyclohexy lisocyanat, sowie das araliphatische TetramethylxylylendusocyanaL 

Die Polyester- und/oder Alkydurethanharze der Komponente (A) kCnnen beispielsweise hergestellt werden 50 
durch Umsetzung der vorstehend zu ihrer Synthese als geeignet genannten Aufbaukomponenten in einem 
sogenannten Eintopfverfahren, d. h. Polyadditions- und Polykpndensationsreaktionen laufen parallel ab. Bevor- 
zugt werden die Polyester- und/oder Alkydurethanharze der Komponente (A)jedoch in einem Mehrstufenver- 
fahren hereestellt, z. B. indem entweder ein Teil der zum Aufbau der Polyester- und/oder Alkydurethanharze der 
Komponente (A) bendugten Polyisocyanate mit den SSure-, Alkohol- und gegebenenfails Fettkomponenten 55 
umgesetzt wird und anschlieBend im letzten Reaktionsschritt der verbliebene restliche Teil der Po^cyanate 
zu/egeben wird. oder besonders bevorzugt wird zunachst ein urethangruppenfreies Polyester- oder Alkydharz 
aus Saure- Alkohol- und gegebenenfails Fettkomponenten aufgebaut, das anschlieBend mit der kompletten 
Menge an bendtigtem Polyisocyanat umgesetzt wird Bei DurchfQhrung der letztgenannten besonders bcvor- 
zugten Methode kann es gOnstig sein, wenn die zur Molekulargewichtserhdhung eingesetzten Polyisocyanate m 
einem vorgeschalteten Reaktionsschritt mit Hydroxycarbonsauren, wie sie beispielsweise vorstehend in der 
Beschreibung der zur Synthese der Polyester- und/oder Alkydurethanharze der Komponente (A) bevorzugten 
Sole geLnt sind, zu einem isocyanat- und carboxylfunkti nellen Preaddukt umgesem werden. Dies kann 
z.B. zur Steuerung der Saurezahl im fertigen Polyester- und/oder Alkydurethanharz der Komponente (A) 

* D,Vwasserverdannbaren Bindemittel (A) machen 50-100. bevorzugt Qber 70 Gew,% des FesthananteiUim 
erfmdungsgemaBen Wasserbasislack aus. Der zu 100Gew,% ehlende Festharzanteil wird durch em oder 
mehrere wasserunldsliche Aminopiastharze und gegebenenfails ein oder mehrere blocberte Polyisocyanate der 
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Veracteerkoraponeate (B) ausgemacht Falls die erfindungsgemaBen Oberzugsmittel die Vemetzerkomponente 

. (B) euthalten, begt die Obergrenze der Komponente (A) bevorzugt bei 95 Gew.-%. Unter Festharz wird hier die 
Sunune aus Bindemittelkomponente (A) und m8gUcher Vemetzerkomponente (B) verstanden, ohne Beriicksich- 
; tigung von Pastenharzen. Bis zu.einem Anteil von 50 Gew.-%, bevorzugt bis zu 25 Gew.-% von (A) kflnnen 

5 dureh wasserverdunnbare Bindemittel wie (Methjacryfcopolymere, Polyurethanharze und/oder Polyesterharze 
gebildet werden. (B) kann bis zu einem AnteU von 50 Gew.-%, bevorzugt bis zu 25 Gew.-% dureh blockierte 
Polyisocyanate gebildet werden. 

Befepiele to wasserunlfclkhe : Arninoplastharze der Komponente (B) im Sinne der Erfindung sind teOwetse 
Oder vollstindig mit C,- bis Q-AIkoho!en veretherte Kondensationsprodukte des FormaldeS mfc MeE 

to Oder Benzoguanamin. Bevorzugte Veretherungsalkohole sind CMlkohole, wie n-Butanol und bobutanoL Es 
handeltsich urn ; Vernetzerharae,die m einer Vielzahl im Handel erhaltlich sind Ene Auflistung solcher wasser- 
unlOslicher Arninoplastharze ist beispielsweise in Karsten, Lackrohstoffe, Curt R. Vincentz Verlae 9 Auf\aee 
199* Srite 276 bis 285 zu finden. Beispide Rr solche Vernetzer sind mtSS£^S^{^ 
Beetle, Setamme, Cymel und Maprenal bekannt Es kann gQnstig sein, die wasseninldslichen Arninoplastharze 

15 nut einem orgamschen Lfisemittel auf einen Festk6rpergehaJt von 20 Gew.-% oder mehr vorzuverdQnnen. AIs 
LGsenuttel sind beispielsweise solche geeignet, wie sie als mOgliche Bestandteiie des erfindungsgemaBen Was- 
serbasis lacks spater erlautert werden. Dabei sollte der Ldsemittelgehalt so gering wie m6gUch sein, so daB der 
Gesamtfosemittelgehalt des fertiggestellten wtBrigen Oberzugsmittels unter 20Gew.-%, bevorzugt unter 
15 Gew.-%, hegt 

20 u P^. Ko J?P onente ( B ) ein oder mehrere blockierte Polyisocyanate enthalten. AIs solche kdnnen z. E 
beliebige Di- und/oder Polyisocyanate verwendet werden, bei denen die Isocyanatgruppen mit einer Verbin- 
dung umgesetzt worden sind, die aktiven Wasserstoff enthalt Die blockierten Di- und/oder Polyisocyanate 
reagieren bei erhdhter Temperatur, in der Regel oberhalb von etwa 90'C mit den Fdmbildnern. Blockierte 
Diund/oder Polyisocyanate werden z. R dadurch hergestellt, daB man ein multifunktionelles Isocyanat minde- 

25 stens mit emer stdchiometrischen Menge an einer monofunktioneUen, aktiven Wasserstoff (Zerewitinoff-Reak- 
tion) enthaltenden Verbindung zweckmaBig bei Temperaturen von 50 bis 80°C urasetzt, wobci gegebenenfalls 
Qbliche Katalysatoren, wie basische Katalysatoren, wie tertiire Amine und/oder geringe Mengen an Zinnsalzen, 
wie Dibutylzmndilaurat, zugegeben werden kdnnen. AIs Di- und/oder Polyisocyanate kdnnen auch entsprechen- 
de isocyanatgruppenhaltige Prepolymere verwendet werden. Die organischen Di- und/oder Polyisocyanate 

30 weisen beispielsweise eine mittlere Molmasse von 1 12 bis 2000, bevorzugt 140 bis 1000, und zweckmaBig eine 
mitt ere Isocyanatfunktionalitat von 2 bis 8 auf. Geeignete Polyisocyanate sind beispielsweise Verbinduneen der 
ideahsierten Formel e 

E(N-C-O), 

35 

in welcher E fQr einen aliphatischen Kohienwasserstoffrest mit 2 bis 18, vorzugsweise 6 bis 10 Kohlenstoffato- 
men, einen cyciischen Kohienwasserstoffrest mit 6 bis 15 Kohlenstoffatomen und s fur eine Zahl von 2 bis 5 
vorzugsweise 2 bis 3, steht 

Typische Beispiele filr derartige Polyisocyanate sind Propylendiisocyanat, Ethyiethylendiisocyanat, Dimethy- 

40 lethylendiisocyanat, Trimethylendiisocyanat, Pentamethylendiisocyanat, Hexamethylendiisocyanat, Trimethyl- 
hexandnsocyanat, 1,12-Dodecandiisocyanat, 1 ,18-Octadecandiisocyanat, Cyclopentandiisocyanat, Cyclohexan- 
13- und 1,4-dusocyanat sowie beliebige Gemische dieser Isomeren, Methylcyclohexandiisocyanat, Msocyanato- 
^-tnmethyl-S-isocyanatomethylcyclohexan, Perhydro-2,4'- und/oder 4,4'-diphenylmethandii$ocyanat. Beson- 
ders bevorzugt werden groBtechnisch erzeugte Diisocyanate wie Hexandiisocyanat, Isophorondiisocyanat oder 

45 Dicyclohexylmethan-diisocyanat AuBer den beispielhaft genannten, niedermolekularen Polyisocyanaten kdn- 
nen auch die in der Polyurethanchemie bekannten hdhermolekularen Isocyanat-Polymere auf Basis urethan- 
gruppenfreier Polyisocyanate und hdhermolekularer Polyhydroxyverbindungen als Polyisocyanatkomponente 
emgesetzt werden. ZweckmaBig werden hierbei (n + 1) Mol der oben beschriebenen Diisocyanate mit n Mol 
einer gegenQber Isocyanat reaktiven difunktionellen Verbindung bei Temperaturen von zweckmaBig 50 bis 

so !20°C in der Schmelze oder in Gegenwart inerter Ldsemittei umgesetzt, die sowohl niedrigmolekular als auch 
hochmolekular mit einer Molmasse von 62 bis 1000, sein kdnnen. Arbeitet man mit einem OberschuB an 
Dusocyanat, so muB das Oberschussige Isocyanat wieder abdestilliert werden. Als niedermolekulare Dialkohole 
werden zweckmaBig die verschiedenen Isomere von linearen, verzweigten und cyciischen Kohlenstoffverbin- 
dungen mit 2 bis 20 Kohlenstoffatomen und zwei sekundtren und/oder primaren Hydroxylgruppen verstanden. 

55 Typische Beispiele hierfQr sind Butandiol- 1,4, HexandioL^ 

Neopentylglykol, Hydroxypivalinsaureneopentylglykolester. Geeignete h6hermolekuiare Polyhydroxylverbin- 
dungen sind auch die aus der Polyurethanchemie bekannten Polyesterdiole, Polycaprolactondiole, Polycaprolac- 
tamdiole, Poiycarbonatdiole, Polyurethandiole und Polyglykoletherdiole. Verwendet werden kdnnen auch lang- 
kettige primare und sekundare Diamine, wie Hexandiamin-1,6, Addukte von 2 Mol Glycidylether oder Glycidy- 

60 lester an Hexandiamin, N.N'-Cyanethylethylendiamin oder Bis-KN'-Cyanethylpolyoxypropylendiamin. 

Als Polyisocyanate sind besonders gut die sogenannten "Lackpoiyisocyante 0 geeignet, die aus bekannten 
Dusocyanaten hergesellt werden. So entsteht aus Hexandiisocyanat und Wasser das Tris-(6«isocyanatohexyl)biu- 
ret Dureh Trimerisation von Hexandiisocyanat erhait man Tris^-isocyanatohexyljisocyanurat, gegebenenfalls 
im Gemisch mit seinen hdheren Horn logen, sowie weiteren aus Isophorondiisocyanat aufgebauten Isocyanu- 

65 ratgruppen aufweisenden Polyisocyanatea Sehr gut einsetzbare Isocyanate sind auch die Urethangruppen 
aufweisenden P lyisocyanate, die beispielsweise dureh Umsetzung v n flberschflssigen Mengen an Diisocyanat 
rait einfachen, mehrwertigen Alkoh len der M Imasse 62 bis 300, insbesondere Trimethylolpropan und gegebe- 
nenfalls destillative Entfernung des nicht umgesetzten Diisocyanatfiberschusses erhalten werden kdnnen. So 
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werden beispielsweise blo^fte Triisocyanate odcr blockierte hdhermolekul^^aktionsprodukte von Trii- 
socyanatcn mit DialkoholePlsonders bevorzugt Bci dieser Umsetzung werdfl^eckmaBig ungefahr folgen- 
dc Molverhaltnisse eingchalten: Triisocyanat : Diol : Schutzgruppe wie y : (y- 1) : (y+2), wobei y « 1 bis 6, 
bevorzugt 2 bis 3 ist Mittel, die die Isocyanate blockieren, enthalten nur eine einzige Amin-, Amid-, Imid-, 
Lactam-, Thio- oder Hydroxylgruppe. Im allgemeinen werden flQchtige, aktiven Wasserstoff enthaltende Ver- 
bindungen mit niedrigen Molmassen, vorzugswebe von nicht mehr als 300, mehr bevorzugt von nicht mehr als 

2 °So haben sich bebpielswebe bewahrt: aHphatische^ oder cycloaDphatische Alkohole, wi b-ButanoL 2-Ethylhe- 
xanol, Cyclohexanol, Phenole, tertiar-Butylphenole, Dialkylaminoalkohole wie Dimethylaminoethanol, Oxime 
wie Methylethylketoxim, Lactame wie epsilon-Caprolactam oder Pyrrolidon-2, Imide wie Phthalimid oder 
N-Hydroxy-maleinimid, Hydroxyalkyl«ter, MalonsSure- oder AcetessigsSureester. 

Es werden abcr auch beta-Hydroxyglykole oder -glykolether und Glykolamide empfohlen, Oxime und Lacta- 
me sind als Verkappuhgsmittel von besonderem interesse. Zur Blockierung kdnnen auch mehr als eine Art von 
Schutzgruppe, bevorzugt solche mit unterschiediicher Reaktivitat, verwendet werden. Es ist so beispielsweise 
mfiglich, ein Gemisch von zwei oder mehreren unterschiedlich blockierten Polyisocyanate zu verwenden oder 
ein Potyisocyanat einzusetzen, das mit zwei oder mehreren unterschiedlichen Schutzgruppen blockiert ist 

Neben den Komponenten (A) und (B) enthSlt der erfmdungsgemaBe Wasserbasislack mindestens ein anorga- 
nisches und/oder organisches farb- und/oder effektgebendes Pigment und gegebenenfalls zusatzlich mindestens 

einen FQllstoff. ti . ^ . . . v t A . w . 

Beispiele fttr eff ektgebende Pigmente sind Metallpigmente, z. B. aus Aluminium, Kupfer oder anderen Metal- 
len- Interferenzpigmente wie z. B. metalloxidbeschichtete Metallpigmente, z. B. titandioxidbeschichtetes Alumi- 
nium, beschichtete Glimmer wie z. B. titandioxidbeschichteter Glimmer und Graphiteffektpigmente. Beispiele 
fQr farbgebende Pigmente und FflUstoffe sind Titandioxid, mikronisiertes Titandioxid, Eisenoxidpigmente, RuB, 
Siliciumdioxid, Bariumsulfat, mikronisierter Glimmer, Talkum, Kaolin, Kreide, Azopigmente, Phthalocyaninpig- 
mente f China(Tidonpigmente,Pyrrolopyrrolpigmente. _ 

Die Effektpigmente werden im allgemeinen in Form emer handelsabhchen Paste vorgelegt, gegebenenFalls 
mit bevorzugt wasserverdQnnbaren, organischen Ldsemitteln und Additiven versetzt und danach mit der waflri- 
gen Komponente (A) unter Scheren vermischt Pulverf5rmige Effektpigmente werden zunachst mit bevorzugt 
wasserverdOnnbaren organischen L6semitteln und Additiven zu einer Paste verarbeitet Es ist darauf zu achten, 
daB die piattchenfdrmigen Effektpigmente beim Vermischen nicht mechanischbeschadigt werden. 

Farbpigmente und/oder FQllstoffe werden im allgemeinen in einem Teil der waflrigen Komponente (A) 
angerieben. Bevorzugt kann das Anreiben auch in einem speziellen wasserverdQnnbaren Pastenharz geschehen. 
Ein Beispiel fttr ein im erfindungsgemaBen Wasserbasislack bevorzugt einsetzbares Pastenharz auf Polyurethan- 
basis findet sich in der DE-A- 40 00 889. Das Anreiben geschieht in Qblichen, dem Fachmann bekannten Aggre- 
gates Danach wird mit dem restlichen Anteil der waBrigen Komponente (A) oder des waBrigen Pastenharzes 
zur fertigen Farbpigmentanreibung komplettiert t 

Wie eingangs erwahnt betragt das Gewichtsverhaltnis von Pigment zu Bindemittel plus gegebenenFalls 
vorhandenem Vernetzer in dem erfindungsgemaBen Oberzugsmittel 0,03 : 1 bis 3 : 1. Sind in dem Oberzugsmit- 
te! Pastenharze vorhanden, so addieren sichdiese zu Bindemittel plus gegebenenfalls vorhandenem Vernetzer. 

Der erfmdungsgemaBe Wasserbasislack enthalt Basen als Neutralisationsmittel. Beispiele sind Ammomak 
oder organische Amine wie Triethylamin. N-Methylmorpholin, Aminoalkohole wie Dimethylisopropanolamin, 
DimethylethanoIamin,2-Amino-2-methylpropanol-l : M .v.i tMi 

Der erfmdungsgemaBe Wasserbasislack kann ubhche, bevorzugt wasserverddnnbare. Lasemittel enthalten. 
Sie kdnnen aus der Herstellung der Bindemittel stammen oder sie werden separat zugegeben. Beispiele smd 
Alkohole, z. B. Monoalkohole, wie Butanol, n-Propanol Isopropanol; Etheralkohole, z. B. Butoxyethanol, Ethox- 
ypropanol, Butoxypropanol, Methoxypropanol; Dialkohole, wie Glykole, z. B. Ethylenglykol; Tna kohole, wie 
Glycerin- Ketone, z. B. Aceton, Methylethylketon; N-Methylpyrrolidon: Ether, z. B. Dipropylenglykoldimethy- 



Ober die Auswahl der LSsemittel kOnnen der Verlauf sowie die Viskositat des Oberzugsmittels als auch 
dessen Applikationsverhalten, wie z. B. das Abdunstverhalten, wie z. B.das Abdunstverhalten. in dem Fachmann 
gelaufigerWeisebeeinfluBt werden. . 

Weiterhin kann der erfmdungsgemaBe Wasserbasislack rheologiesteuernde Mittel enthaltea Beispiele dafQr 
sind Polymermikroteilchen, wie sie beispielsweise in der EP-A-0 038 127 beschrieben sind, anorganwhe Schicht- 
silikate z.B Aluminium-Magnesium-Schichtsilikate, Natrium-Magnesium-Schichtsihkate und Natnum-Magne- 
sium-Ruorlithium-Schichtsilikate des Montmorillonittyps, Assoziatiwerdicker. z. B. auf Polyurethanbasis oder 
Zellulosebasis, Polyvinylalkohol, Poly(meth)acrylamid, synthetische Polymere mit lomschen Gruppen wie z.B. 

^WeheliS 

enthalten wie z. B. Netzmittel, Entschaumer, Katalysatoren, Anttabsetzmittel Verlaufsmittel, Lichtschutzmittel, 

^DlS«Si!S des erfindungsgemaBen Wasserbasislackes kann z. B. durch Vermischen in beliebiger Reihen- 
folge der waBrigen Komponente (A) mit der Vernetzerkomponente (B) und einer wlBngen E ^ x PJ^ mc ^ m ' 
schung und/oder einer waBrigen Farbpigmentanreibung erfolgen. Rheologiesteuerer, Lasemittel, Additive, Neu- 
tralisationsmittel kdnnen anschlieBend zur Komplettierung zum fertigen Wasserbasislack zugemischt werden 
oder sie sind Bestandteil der Effektpigmentmischung und/oder der Farbpigmentanreibung und/oder der waBn- 
^rSomponente (A). Zur Einstellung der Spritzviskositit kann anschlieBend deiomsiertes Wasser zuge- 

^^rrrfi^ngsgemaBe Wasserbasislack kann auch in der Form sogenannter Module bereitgestellt werden. 
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aus idenen er letztKch durch Vermischen umnittelbar vor der Anwendung bereitet wird So kdnnen beispielswei- 
se die Harze der Komponente (A) Bestandteil eines Bindemittelmoduls und gegebenenfalls ernes seouStSmn 
b^ertgesteDten Effektmodub und/oder Farbmodub sein. Die Vemetzerkom^Ste ^K beffiS 
Bestandted ewes Vernetzermoduls sein. Weitere Bestandteile kdnnen in Form weitereV aetrennS Modde 
vorbegea Zu beachten ist nor. daB keines der Module Emulgatoren enthalt Beispiek ! Eer^geM^ntaS 
me sind m den nicht yertffentlichen deutschen Patentanmeldttngen P43 01 991.9 und P43 07 4987 der attcfaen 
Anmeldenn beschrieben. Die erfindungsgemaBen Wasserbasislacke kdnnen heispielswebe Se to dieSf PaS 
anmeldungen beschrieben. zu Modulsystemen fonnuBert werden. «pi«5weise wie in aiesen patent 

Der erfindungsgemaBe Wasserbasislack besitzt einen FestkSrpergehalt von 10-50 Gew -% for Effektbasis- 
fecke liegt er beispielsweise bevorzugt bei 15-30 Gew.-%, furTmiflrbige ZSLS tea b^rzu* £to 
bejspielswe.se be 20-45 Gew.-%. Das Verhaltnis von Pigment zu t^^SgS^^^to 
plus gegebenenfalls Pastenharz im erfindungsgemaBen Wasserbasislack be Wgt zwiLen ™03 : 1 bis 37l, fflr 
jHS™^ " b t B P ,e,sweise bevorzugt bei 0,06 : 1 bis 0,6 : 1. fur uniferbige Basislacke liegt es bevor- 
zugt hOher, beisp.elsweise bei 0,06 : 1 bis 2fi : 1, jeweils bezogen auf das FestkOrpereewicht 

150^5^ — "evorzugt unter 

Die erfindungsgemaBen Wasserbasislacke kOnnen nach Oblichen Methoden appBziert werdea Bevorzugt 
Wfc^hSS v P T- n ", eme - r T^cnichUAtdickeyon 8 bis 50 urn appliziert, for Effektbasislacke Uegt die 
Trockenschichtd.cke beispielsweise bevorzugt be! 10 bis 25 urn, fur unifarbige Basislacke Uegt sie bevorzugt 
» hOher. be.sp.e Isweue be. 10 bis 40 pm. Die Applikation erfolgt bevorzugt im NaB-m-NaB-VerL-en,^ S 
nach einerAblQftphase.z.Rbe.20-80«C. werden die Wasserbasislackschichtenmiteinem Oblichen KlarUck in 

d^Sf I 40 C f 'T T "S Diese Mehnchichtlackierungen kOnnen JZ££ 

„ tS t? g r ebrach J W t^ en - Im a, ^! meinen na °delt es sich urn metallische oder Kunst- 

! « [• Un, "8 runde - D, « e smd hiufig vorbeschichtet, das heiBt Kunststoffsubstrate kSnnen z. B. mit einer Kunst- 
JK™ 8 T J"*""""" Substrate besitzen hn allgemeinen eine elektrophoretisch aufge- 

f^SS^^^ilT^V^ ZUsa . tzIlch ein \ oder mehrere Lackschichten. wie z. R eine 

FOllerschicht. Diese Schichten suid im allgemeinen ausgehartet Der erfindungsgemaBe Wasserbasislack kann 
jedoch auch auf unvernetzte FOllerschichten wie z.B. in EP-A-0 238 037 beschrieben, naB-in-nS appUzS! 

mf/^r If? der B ^ i8la ^ ? a "S emeinen ™ ™«*S *™ Klarlackdeckschicht gemeinsam 

^ t ^"^'P" 1 e'ngebrannt Die erfindungsgemaBen emulgatorfreien Oberzugsmittel weise£ eine gute 

lasss^?^ 1 ' 1 '^ sechs Monate bei — «- -** sl 

e Oblichen Anforderungen in der Kraftfahrzeuglackierung. Die erfindungsgemaBen Wasserbasislacke sind 

ESfcH'rS a Fah ™ u 8 1 e . rstIaci0 . e T g Und -reP^turlackierung, sie kOnnen jedoch auch in anderen 
Bereichen, z. B. der Kunststofflackierung, insbesondere der Fahrzeugteilelackierung, eingesetzt werden. 

a a i1 50 J " de ™ erlaubt der erfindungsgemaBe emulgatorfreie Wasserbasislack auf Polyesterurethanharzbasis 
und Alkydurethanharzbasis die Herstellung von MehrschfchUackierungen mit einer wesentlich verbesserten 
Feuchtraumbestandigkeit. Diese verbesserte Feuchtraumbestandigkeit wird auch bei der Verwendung von 
erfindungsgemaBen Unibasislacken mit geringer Deckfahigkeit erreicht, die Oblkherweise in hoher Schichtdicke 
aufgebracht werden. Die folgenden Beispiele erlautern die Erfindung. 
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Herstellung hydroxy! unktioneller Alkydharze 
Beispiel 1 • 



644 g Tnmethylolpropan, 542 g Kokosfettsaure, 511 g l.^yclohexandicarbonsaure und 100 g Xylol werden 
so lange unter azeotroper Abdestillation von Reaktionswasser erhitzt, bis eine Saurezahl von 2 me KOH/a 
unterschntten isl AnschlieBend wird das Xylol abdestilliert 8 8 



Beispiel 2 

Analog zu Beispiel I werden 999 g Tnmethylolpropan, 1 248 gKokosfemaure, 811 g 1.4-Cyclohexandicarbon- 
55 saure und 1 70 g Xylol umgesetzL 

Beispiel 3 

Analog zu Beispiel 1 werden 1445 gTrimethylolpropan, 1541 g Sojafettsaure, 1025 g 1,4-Cyclohexandicarbon- 
60 $3ure und 170 g Xylol umgesetzt 

Beispiel 4 

Herstellung eines carboxylfunktionellen NCO-Pr3adduktes. 
65 704 g Isoph r ndiis cyanat werden zu einer Suspension v n 212£g Dimethyl Ipropionsaure in 475^g 
N-Methylpyrrolidon getropft Nach Abklingen der exotherraen Reaktion wird so lange auf 80° C erhitzt, bis der 
NCO-Gehalt 10 Gew.-%, bezogen auf Reaktionsmischung, betrtgt Danach wird auf Raumtemperatur abge- 
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HersteQung von Alkydurethan-Dispersionen 
Beispiel 5 

333 s des in Beispiel I erhaltenen Harzes werden mit 245 g des Praadduktes aus Beispiel 4 bei 60°C so lange 
umgesetzt. bis kein freies Isocyanat mehr nachweisbar ist Danach werden 18 g Triethylamin zugesetzt und mit 
850 g deionisiertem Wasser in eine wiBrige Dispersion uberfQhrt 

Beispiel 6 

Analog zu Beispiel 5 werden 457 g des Harzes aus Beispiel 2 mit 33 1 g des in Beispiel 4 erhaltenen Praadduktes 
umgesettt In diesem.Fall wird mit 25 g Triethylamin und 1200 g deionisiertem Wasser in erne waBnge Disper- 
sion OberfQhrt 

Beispiel 7 

Analog zu Beispiel 5 werden 1 159 g des Harzes aus Beispiel 3 mit 994 gd« i in 
tes umgesetzt Mit 72 g Triethylamin und 2760 g deionisiertem Wasser wird in eine wtBnge Dispersion Qber- 

fQhrt 

Herstellung von Pigmentpasten 
Beispiel 8 (Schwarzpaste) 

300 g eines ublichen Pastenharzes (gemlB Beispiel aus DE-OS-40 00 889) werden mit 135 g eines sauren 
RuBpigmeS es vermischt Mit Dimethylethanolamin wird auf pHJ5 und durch Zugabe von te»rtn 
Wasser auf einen Festkorper von 50 Gew.-% eingestellt Danach wird in einer Perlmtthle transparent ausdisper- 
giert 

Beispiel 9 (Rotpaste) 

Analog zu Beispiel 8 wird eine rote Pigmentpaste hergestellt aus 300 g des Pastenharzes aus Beispiel 8 und 
350 g eines handelsflblichen KOpenpigmentes (Colourindex Red 168) mit genngem DeckvermOgen. 

Herstellung von Wasserbasislacken 
Beispiel lO(Silbermetallic) 

20 k einer handelsOblichen, fur Wasserbasislack geeigneten Aluroiniumpaste mit 65 Gew-% Aluminium, 20 g 
Buwlffi ^Mrthylp^roBdon und 1 g eines handelsOblichen Netzmittels werden mitemander zum Bron- 
SsVhluB vermischt. Danach werden 1.4 g eines handelsOblichen Verdickers au ™ywto™^ n g?** r - 
SS-SoSert 7,5) hinzugemischt Danach werden 150 g der Dispersion aus Beispiel 7 und 40 g des 
KenhaSs aus Beispiel 8 in den BronzeaufschluB eingerflhrt AnschlieBend werden unter Rflhren 24 g ernes 
hSewSSe^wSmitoltten Melaminharzes (Setamine US 138/BB 70 der Firma Akzo) unter RQhren 
^esttztM^ 

.trisch gemessen bei einem Schergefalle von 231 s^ und bei 25'C, eingesteUt 

Beispiel 11 (SilbermetallicVergleichsbeispiel) 

Es wird analog zu Beispiel 10 gearbeitet mit dem Unterschied. daB anstelle des wasserunlOslichen Melamin- 
haSereinTassfrSsliches Melaminharz (Cymel 327. Handelsprodukt der F,rma Cyananud) verwendet wird 
Bezogen auf den Feststoffgehalt wird die gleiche Menge an Melaminharz eingesetzt 

Beispiel 12(Anthrazitmetallic) 

Es wird wie in Beispiel 10 gearbeitet. jedoch wird anstelle der Dispersion aus Beispiel 7 die Disperse m ws 
Be^plei 5 eTgesem und zusltzlich 5 g der schwarzen Pigmentpaste aus Beispiel 8 verwendet Die schwarze 
Pigmentpaste wird vor Einstellen der Applikationsviskositat eingerflhrt 

Beispiel 13 (Silbermetalllc) 

Es wird wie in Beispiel 10 gearbeitet. jedoch wird anstelle der Dispersion aus Beispiel 7 die Dispersion aus 
Beispiel 6 eingesetzt 

Beispiel 14(Unirot) 

Es wird wie in Beispiel 12 gearbeitet, jedoch ohne Verwendung des Bronzeaufschlusses aus Aluminiumpaste. 
^z^mS^Lu und NetzmitteL AuBerdem werden anstelle der schwarzen Pigmentpaste 10 g 
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der rotcn Pigmentpaste aus Bcispiel 9 cingesetzt 

Herstellung von Mehrschichtlackierungen 
Beispiel 15 

i . r ; it t 

Die Wasserbasislacke aus den Bcispielen 10—14 wirdeih auf Qblichc, phosphatierte und durch kathodische 
Tauchlackierung und.mit Fuller vorbeschichtete Karossericblechc durch Spritzen aufgebracht Dies geschieht 
irn Falle der Metaliicbasislacke in einer Trockenschichtdicke von 15 jun, fan Falle der Unibasislacke in einer 
Trockenschichtdicke von 30 ^un. Nach der Applikation wird bei Raumtemperatur 10 Mia abgelQftet und 
anschlieBend 10 Minuten bei 80°C vorgetrocknet AnschlieBend wird ein handelsdblicher, melaminharzharten- 
der Autoserienklarlack auf Acrylatharzbasis in einer Trockenschichtdicke von 35 urn flberlackiert und 18 Minu- 
ten bei 120°C (Objekttemperatur) getrocknet. 

Die erhaltenen Mehrschichtlackierungen wurden nach DIN 50017 hinsichtlich ihrer Schwitzwasserbestandig- 
keit (240 Stunden, 40* C) und hinsichtlich des Metalliceffektes (ira Falle der Effektlackiemng) visuell beurteilt 



Mehrschicht- 
lackierung 



Metalliceffekt 



Schwitzwasserbestandigkeit 



Beispiel 10 0 

Beispiel 'll (Vergleich) 0 

Beispiel 12 0 

Beispiel 13 + 
Beispiel 14 



+ 
0 
+ 



Visuelle Beurteilung: 0 

+ 



wie Standard (Vergleichsbeispiel 11) 
besser als Standard 
wesentlich besser als Standard 



Patentansprilche 

1. Emulgatorfreies, wiQriges Oberzugsmittel, zur Herstellung von Basislackschichten bei Mehrschichtlak- 
kierungen, mit einem Festkorpergehalt von 10 bis 50 Gew.-% und einem Gehalt an organischen Lfisemit- 
teln unter 20 Gew.-%, enthaltend als Bindemittel eine Kombination von: 

A) 50 bis 100 Gew.-% eines oder mehrerer wasserverdQnnbarer Bindemittel, bei denen es sich zumin- 
dest zu 50 Gew.-% (bezogen auf das FestkOrpergewicht der Harze der Komponente A) um ein oder 
mehrere wasserverdunnbare Polyesterurethanharze und/oder Alkydurethanharze rait einer SSurezahl 
von 10 bis 100 und einer Hydroxylzahl von bis zu 150, und beim Rest um ein oder mehrere wasserver- 
dunnbare (Meth)acrylcopoiymere, Polyurethanharze und/oder Polyesterharze handelt, 

wobei die Harze jeweils in mit Basen teilweise oder vollstandig neutralisierter Form vorliegen, mit 

B) 50 bis 0 Gew.-% eines oder mehrerer Vernetzer fQr die Harze der Komponente AX bei denen es sich 
zumindest zu 50 Gew.-% (bezogen auf das Festkdrpergewicht der Vernetzer der Komponente B) um 
ein oder mehrere wasserunldsliche Aminoplastharze und beim Rest um ein oder mehrere blockierte 
Polyisocyanate handelt, 

sowie mit einem Gehalt an einem oder mehreren Pigmenten und gegebenenfalls lackQblichen Addmven, 
wobei das Gewichtsverhaltnis von Pigmenten zu Bindemitteln plus gegebenenfalls vorhandenem Vernetzer 

^Oberagsm^ nach Anspruch 1 , worin die Komponenten A) und B) im Verhlltnis von 70 bis 95 Gew.-% 

A) zu30bis5Gew.-%B)vorhandensind. 

3. Oberzugsmittel nach Anspruch 1 oder 2, worin die wasserunlBslichen Aminoplastharze der Komponente 

B) ein oder mehrere, teilweise oder vollstandig mit C 3 bis Ce-Alkoholen veretherte Kondensationsprodukte 
des Formaldehyds mit Melamin oder Benzoguanamin sind. t 

4 Verfahren zur Mehnchichtlackierung durch Aufbringen eines pigmentierten Oberzugsmittels als Basis- 
lackschicht auf ein Substrat und anschlieBendes Oberlackieren mit einem Klarlack, dadurch gekennzeich- 
net, daD man als Oberzugsmittel far die Basislackschicht eines nach einem der Ansprflche 1 bis 3 auftragt 
5. Verwendung der Oberzugsmittel nach einem der Ansprflche 1 bis 3, zur Herstellung von Basislackschich- 
ten bei Mehrschichtlackierungen. 
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